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Vortragszusammenfassung von Bernd Broich, DiamondV (21.1.2017):
» 1 MRE-Audit — Was man beim Fiittern alles richtig machen kann?*

Umwelt (gach ot aL, 2008)
* 47 Herden mit identischer Genetik erhielten die
selbe Ration
* Durchechnittsleistung = 29,5kg/T
(wvon 20,5 — 33,5kgl Tag)
+ 55% der Variation nicht durch die
Rationszusammensetzung erklarbar
Restfutter (28.0 vs 27.5 kg'T)
Anschiebemanagement (288 vs 25,0 kg/T)
Belegdichte
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Definition Futtereffizienz

e Dinmand W

+ Menge produzierter Milch/ kg gefressenem
Futter (TM)
+ Wente schwanken zwischen: 1,0 und 1,8

+ Z11 hohe Futtereffizienz kann
Ubarmassigen Karperfettabbau nach sich
Ziehen

= Optimale Futtereffizienz ist
betriebsabhingig
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Ee!eutung des Managements und der

WS EinfluR der Witterung
auf die Zellwandverdaulichkeit

+| Die Wittsnungshedingungen vor ‘

und nach dar Bilte

beeimussen Ertrag und

Futteraert von Malssliage

= Wior der Bl b= irfuilt dis
‘Witerung vor allem die
Pflanzengr&fs [ Ertrag) und
HDFD
*  Trocken == bessene MOFD

*  Feucht == schischisne NDFD

* Hach der Blide beeinflul die
‘Witerung wvor allem den
Stirkeerrag und damit auch den
Stirkepehait und den FuSerwert
der Malssiage

Giwedle; Plomeer DuPoni

WSS Faktoren, die Abweichungen ™

—— A
Mégliche Ursachen

+ Falsche Grundfuttereinschitzung
(Probenahme, zu wenige Kennzahlen,
keine aktuelle TS - bestimmung)

* Futterverfiigharkeit

+ Kuhkomfort, Belegdichte

+ Falsche Einschatzung der Tiere (Gewicht,
Laktationsstand)

* Keine Informationen dber TS - Aufnahme

der Herde/ Gruppe
I
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Einflussfaktoren
+ Laktationsstand (je friiher, desto besser)

+ Gesundheit und Pansen pH-wert

+ Qualitidt und Homogenitit der vorgelegten
Mischration

+ Kuhkomfort, Stal Lay Out (2 reiher — 3-4
reiher)

+ Scheint MICHT abhdngig von der Genetik
Zu seinill
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Ursachen von fiitterungsbedingten
Pansen-pH Senkungen

' l—ﬁ:&gil'.ﬂwheil leichidslicher Kiohlenhydrate

«  Grundfutter-/ Kraftfutteranteil

+ Hitzestress

+ Kuhkomfort

+ Zerstorung Faserbestandteile

+ Selekbon am Futtertisch

' Freas atz | Kubhwverh3ltnis e
mlllmle-:l‘rgmrﬁ.ﬁrengu_ﬂm Feedng)

+ Masse Rationen

+ Sdureanteil des Grundfutters

- _ {Michsaure)

s -» pftmals falsche Einschatzung

P, q’rt:n,..-..r—'" des Grundfutters
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bel TMR verursachen

= Wanlger als 30% dar Mischungsn slnd normal

= Obar 20% dar Misch

wird milt ab

Deiberg, 211

irisn Wagen bareltet
A Bamand ¥




BESTandshetreuung

Bayern

dann Malssliage genngere Geschw.= guba Mischqualiat

+ Schnecke aus beim Laden [Ausnahme Filssigheiten), nacxh letzter
Komponents Drehzahi 40 rpm = guie Mischqualitat

= Bessere Ladegensuighe werm Schnecken nicht dnehen beim Esiaden

= Langsamer langer Mischen giot ksing b=gseren Mischqualltiten als
schnelier und kdrzer

+ Schnellerss Mischen schelnt die Partikeliange nicht zu verringem,
gafem Gesamtmischdawer < 20 Min

+ Mehr Untersuchungen sind méglich, da einige verfikale Mischwagen
wohl mit HEHI‘IQE[ Schneckendrenzahl auskommen und gute
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Ziele beim Entnehmen

+ Moglichst glatte Anschnittsfliche, weniger
Kontakt zu Sauerstoff

+ Keine losen Futterreste vor dem Anschnitt
am Ende des Fiitterungstages

+ Moglichst gleichmssige Entnahme Gber

Pullinger HauptstraRe 34a
85354 Freising

01702421572
info@BESTandshetreuung.bayern
www.BESTandsbetreuung.bayern
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Empfohlene Ladereihenfolge Ladereihenfolge - Homogenitat
Alt Neu
1. Hew! Stroh {Rundballen, Packen) 1. Kizine Onerseszung, 3us 1. Groe Obersetzung, Zaphwelle an
- . belmi Lagsn t=im Laden

2. Trockene, feine Knmpqnente_nfzus_aize — 2 Vemiscmmy

3. Konzentrate und Premixe (Mineralien) 3. Grassilage feucht 3. Feuchtmalskomponenten

4. Luzemne- und oder Grassilage 4 (eine Doerseizung, PTO. < Miehan AT, S Minun

i o an 5. Kighe Doersetzung PTO aus

5. Malasllage 5. Wormischungen E. Malssiage

6. Nasse Nebenprodukte 5 Feuchimalsk 7. Grassiiage (wenn rockener evil

. . 7. Machmischzelt 2 Min fraher)

7. Flussigkeiten B. 4 Min Nachmischzelt
I wrencdy | NN b shiiiied
[ — Erprehlungen fr h THIR- mischungen

. . cniundgen Tur nomMogene - Mischundgen

Mischzeiten und Schneckendrehzahl g g ng

- Misenan mit isicher Schneckandrehzahl (ges. Ladevorgang) : m?m"w"“"m Misshuagen In

) mj: Echigchiare mn;m + Machmischen 3 — 5 Minuien nach letzier
+ Mischen trockene Komponenten und Flissigkelten hohe Geschw., Kamponente

Mischiwagen In Grdnung halten (Warking)
Micht dperfalien

+  Eei einigen Wagen Mindestillmenge (bis obere
EBeladeposition (Zwischen die Schnecken)
Fllssigketten baim Beladen verelien
Wenn magich Vormischungen ersteken
Mischrzinenfoige anpassen wenn
natwendlg... Ladeprotokoll anpassenia!
Snukiwrkomponenten vodher Zerkieinem
Zlel Schneckengeschw. =30 RPM bel
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Futtertischmanagement

+ Maximales ausnutzen vom Futtertisch

+ Jederzeit Zugang zu Futter (anschieben,
managen Restfutter)

+ Menge Restfutter abhangig vom
Anschiebemanagement, der Qualitit des

die gesamte Anschnittsfliche Futters, der Homogenitdt der Ration, des
Managementniveaus des Betriebsleiters,
dem Kuhkomfort
[ N e E p—

Futtertischmanagement

+ Restfuter sollte nie mehr als 20 Minuten
vor dem Fittern enffemnt werden

+ Wenn die Tiere vom Melken kommen
sollte frisches Futter vaorlisgen

+ Futtertischhygiens!ll




